
TT1815 & TT1512 DEUTSCH

Vielseitig, leistungsfähig.



Einsatzgebiet

Die TT Doppelclip-Automaten sind 
das Resultat langjähriger Erfahrung 
und systematischer Produktent-
wicklung. Alle bekannten Kunst-
stoff-, Faser und Collagendärme 
von Kaliber 35–140 mm (TT1815) 
und 20–80 mm (TT1512), lassen 
sich sauber und effizient verschlie-
ßen. Der schnelle Umbau auf ei-
ne andere Clip-Teilung (von 12 auf 
15 mm bzw. von 15 auf 18 mm) 
ermöglicht einen individuellen Ein-
satz und erhöht die Flexibilität des 
Kaliberbereiches.

Die TT Doppelclip-Automaten las-
sen sich an alle handelsüblichen 
Füllmaschinen anschließen. Sie 
verschließen die Portionen präzise 
zu Einzel-, Ketten- und Ringwürs-
ten ohne Brätrückstände in den 
Wurstzipfeln. Diese moderne Ver-
schließtechnik wird auch bei vie-
len Anwendungen außerhalb der 
Fleischindustrie eingesetzt, z. B. für 
Verpackungen von Konditoreihalb-
fabrikaten, Käse, Suppen oder 
Non-Food-Produkte.

Technik

Die elektronische Clipverschluss-
kraftüberwachung „NewCon“ 
(Newton Control) verhindert Ma-
schinenschäden bei Fehlmanipula-
tionen. Wird der eingestellte Grenz-
wert der Schließkraft erreicht, löst 
das Sicherheitssystem aus und 
stoppt die Maschine. Der „New-
Con“ ist ein Sicher heitssystem, 
das die Produktions sicher heit um 
ein Vielfaches erhöht. Die Clip-
verschlusshöhe lässt sich repro-
duzierbar einstellen. Die effektive 
Clipverschlusskraft wird auf dem 
Display angezeigt.

Die ganze Maschine ist komplett 
rostfrei. Alle Antriebshebel sind 

TT1815 & TT1512 Doppelclip-Automaten

Die Clipverschlusshöhen-Einstellung ist 
 repro-  du  zierbar und kann von außen an 
der Maschine verändert werden. 

Alle Antriebshebel sind aus massivem, 
rostfreiem Stahlguss gefertigt. Die 
elektronische Clip- verschlusskraft- 
Überwachung „NewCon“ erhöht die 
Produktionssicherheit.

aus rostfreiem Stahlguss. Die 
Spreiz verdrängung erfolgt über 
eine ge schlos sene Kurvenscheibe. 
Die Kur venrolle ist sowohl beim 
Öffnen wie auch beim Schließen 
geführt. Die Bewegung der Clipver-
schlusshebel erfolgt über Wulstkur-
ven. Diese konstruktiven Lösungen 
verleihen den TT Doppelclip-Auto-
maten eine lange Lebensdauer bei 
minimalem Verschleiß.

Für Wartungsarbeiten lässt sich die 
Clipkurve manuell über den Touch-
screen steuern. Die Parameter für 
Messer- und Werkzeugwechsel so-
wie die Reinigungsstellung sind 
ebenfalls über den Touchscreen 
abrufbar.



Die Bedienung der TT Doppelclip-Automaten 
erfolgt über einen Touchscreen.

Das komplette System von einem Her-
steller: Doppelclip-Automaten, Clips, 
Schlaufen und Ettiketten.

Bandschlaufenzubringer (BSZ 105-2).

Zwei Revolversysteme: V-Revolverkopf 
oder Parallelrevolverkopf für einen ra-
schen Darmwechsel.

Schwenkkopf für den universellen Ein-
satz.

Steuerung

Die TT Doppelclipper sind mit ei-
nem wartungsfreien Servoantrieb 
und einer SPS-Steuerung ausge-
stattet. Die Bedienung der Maschi-
ne erfolgt über einen Touchscreen. 
Dieses moderne Bedienungssys-
tem mit grafischer Visualisierung 
und alphanumerischer Volltext-
anzeige in vielen Landessprachen 
lässt in Bezug auf Komfort, Hygi-
ene und Effizienz keine Wünsche 
offen. 

Hygiene-Design

Die TT Doppelclip-Automaten bie-
ten ein Höchstmaß an Wartungs- 
und Servicefreundlichkeit. Glatte, 
rostfreie Oberflächen ohne Schrau-
benköpfe oder Schmutz ecken und 
um 3° geneigte, horizontale Flä-
chen sind Konstruktionselemen-
te, die eine schnelle und hygieni-
sche Reinigung erlauben. Ventile, 
Antrieb und Steuerung sind durch 
Abdeckungen gegen Wasser und 
Schmutz hermetisch ab gedichtet. 

Ausstattungsvarianten

  Bandschlaufenzubringer BSZ 
105-2

  Überspreizung bis 130 mm 
(TT1815)

  Druckmarkensteuerung für 
zentrierte Markeneichen

  Clip- und Schlaufenende- 
Erkennung

  Etikettiersystem Tagprint 60
  Einzelclipeinstellung
  Fadenspender für Ringware
  Längenportionierung mecha-

nisch  
und optisch

  Schwenkkopf, V-Revolverkopf
 oder Parallelrevolverkopf
  Bandauslauf, Rutsche in ver-

schie- 
denen Varianten

  Clip Codierung
  Pneumatische Darmbremse für 

empfindliche Därme 
  Darmendeerkennung
  Bugrad für leichtes Manövrie-

ren

Vorzüge

  Ergonomisches, kompaktes De-
sign für hohen Bedienungs-
komfort

  Manuelle Clipkurvenverstellung 
über Touchscreen

  Messer-, Werkzeugwechsel und 
Reinigungsstellung über Touch-
screen abrufbar

  Reproduzierbare Clipdruckver-
stellung, von außen einstellbar

  Elektronische Clipverschluss-
kraft-Überwachung „NewCon“ 

  Schneller Umbau auf eine an-
dere Teilung durch „Click-Clip-
Vorschub“ 

  Gefederte Raffer garantieren ei-
ne lange Lebensdauer

  Luftfreies Lockerfüllen von 
Formprodukten durch Über-
spreitzung; Gesamtspreizung 
130 mm (TT1815)

  Hygienische Reinigung durch 
glatte Oberflächen

  20 Geschwindigkeitsstufen plus 
Durchlauf für höchste Produk-
tivität



Technische Daten

Technische Änderungen vorbehalten 09.2017
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TT1815 TT1512
Breite: 1.607 mm (63,26") 1.564 mm (61,57")
Tiefe: 1.127 mm (44,37") 1.127 mm (44,37")
Höhe: 2.019 mm (79,48") 1.955 mm (76,96")
Anschlussspannung: 3x 400 V/50 Hz oder 60 Hz 3x 400 V/50 Hz oder 60 Hz
Anschlussleistung: 5,5 kW 5,5 kW
Schutzart: IP65 IP65
Luftverbrauch: 0.23 m3/Takt 0.23 m3/Takt
Druckluft: 6–7 bar (87–101 psi) 6–7 bar (87–101 psi)
Kaliberbereich: 35–140 mm (1,4–5,5") 20–80 mm (1–2.8")
Taktzahl: bis zu 130 Port./Min bis zu 200 Port./Min
Werkzeuge: 18er und 15er Teilung 15er und 12er Teilung
Gesamtspreizung: 130 mm mit Lockerfüllung LF130
Schalldruckpegel: LpA = 75dB(A) (nach EN ISO 11204) LpA = 75dB(A) (nach EN ISO 11204)
Gewicht: 500 kg (1102 lbs) 450 kg (992 lbs)


