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JBT SCHRODER MAX 600

Kompaktowy design,
wysoka wydajnosc

MAX 600

MAX 600 to kompaktowy system masarski ze zintegrowanym
chtodzeniem i pompa prézniowa. Jest wstepem do programu
systeméw masarskich Schroder. Idealna maszyna typu ,plug and
play” dla partii do 600 kg.

Zasada dziatania technologii MAX opiera sie na poziomym
tozyskowaniu obrotowego topatkowego watu w nieruchomym
zbiorniku. Efekt masarski jest uzyskiwany dzieki spiralnie
ustawionym topatkom. Lopatki pracuja bezposrednio w miesne;j
masie i w ten sposéb przenosza energie¢ masowania
bezposrednio na miesien. Specyficzne utozenie topatek
powoduje, ze materiat jest przesuwany w poziomie i w pionie
wewnatrz zbiornika. Rezultatem jest réwnomierny i skuteczny
efekt masowania, ktéry dodatkowo wspiera i przyspiesza wysoki
stopien napetniania instalaciji.

Technologia MAX

= Intensywna aktywacja biatka, w szczegdlno$ci w pojedynczym
mieséniu

= Polepszenie wewnatrz- i zewnatrzmie$niowej spéjnosci plastréw

= Nizszy ubytek biatka na powierzchni produktu
(dzieki aktywnemu chtodzeniu ptaszczowemu)

= Wigksza zdolno$¢ zatrzymywania wody,
delikatnos¢ i bardziej stabilna struktura produktu korficowego

-

DANE TECHNICZNE - MAX 600

POJEMNOSC ZNAMIONOWA  ok. 790 |

STOPIEN NAPEENIENIA  ok. 75%

Maks. 600 kg produktu przy zatadunku
recznym

WYDAJNOSC

ZEWNETRZNA SREDNICA
CYLINDRA

DLUGOSC Z NAPEDEM

ok. 1000 mm
ok. 1850 mm (bez ssania prozniowego)

SZEROKOSC ok. 1550 mm

WYSOKOSC  ok. 2150 mm

WYSOKOSC OPROZNIANIA  ok. 800 mm

3 fazy / N / PE; 400/440 V; 50/60 Hz lub

PRZYLACZE ELEKTRYCZNE 3 fazy / N/ PE: 220 V; 50/60 Hz

ZALADUNEK
Opcjonalnie ze zbior-
nikiem zatadunkowym
(ssanie prozniowe)

LATWY DOSTEP
do czyszczenia

ZBIORNIK

Ptaszcz podwajny ze zintegro-
wanym chtodzeniem ptaszczem
i izolacjg zewnetrzng

;

SYSTEM MASOWANIA

Dzigki trzem rotujgcym ramionom z topatkami w warun-
kach statej prozni uzyskiwany jest czasowo i produktowo

zoptymalizowany efekt masarski.

Opcjonalny wat ze skrzydiem mieszajacym ze zgrubie-
niem umozliwia tagodne dla produktu dziatanie masujace

| AGREGAT CHLODNICZY

Ptaszczowe chtodzenie solanki, czynnik chiodniczy:

solanka na bazie glikolu propylenowego

| POMPA PROZNIOWA
Prézniowa pompa fopatkowa, 40 m3/h
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MAX 1200

MAX 1200 to kolejny krok w klasie kompaktowej i tym samym
idealna maszyna dla wydajnosci do 1200 kg — wydajny i
niezawodny. Paleta opcji umozliwia wtgczenie w kazdy
indywidualny przemystowy proces produkgij.

Zalety technologii MAX

* Nawet 0 50% krétsze czasy obrébki w poréwnaniu do bebna

= Zwiekszenie wykorzystania produktu

= Zwiekszenie wydajnosci krojenia

= Znacznie wyzszy stopien napetnienia w poréwnaniu z
technologia bebnowa

= Oszczedno$¢ energii zwigzana z wigksza skutecznoécia

Opcje

= kopatka ze zgrubieniem do delikatnych produktéw
= Sterowanie poprzez panel dotykowy
= Pneumatyczna zasuwa napetniajaca

JBT SCHRODER MAX 1200

Mobilny kontener
do zatadunku
600 litréw

DANE TECHNICZNE - MAX 1200

POJEMNOSC ZNAMION-
OWA

STOPIEN NAPELNIENIA

18001
ok. 70%

WYDAJNOSC

ZEWNETRZNA SREDNICA
CYLINDRA

DLUGOSC Z NAPEDEM

1200 kg

ok. 1300 mm

ok. 2400 mm (bez ssania prézniowego)
ok. 4900 mm (z ssaniem prézniowym, BB600)

SZEROKOSC
WYSOKOSC ZE STE-
LAZEM

WYSOKOSC OPROZNI-
ANIA

ok. 1400 mm
ok. 2500 mm

ok. 740 mm

CZNY 3fazy / N/ PE; 220 V; 50/60 Hz

PRZYLACZE PROZNIOWE
ze zintegrowanym
| separatorem wody

STOJACY ZBIORNIK
Z plyta termiczng i izolacja
zewnetrzng

. ZAWOR
Moduly wagowe PODCISNIENIOWY

= Doprowadzanie dostosowane do produktu Pneumatyczna ‘
(podnoszona wywrotka, tasma, pojemnik ssacy)

= Wyzszy stojak

Wyposazenie MAX

* Panel dotykowy Schréder STP 104

= Zarzadzanie recepturami ze 100 recepturami

= Tryb reczny i automatyczny MAX 1200

= Prézniowa pompa topatkowa 100 m3/h
= Dwuscienny ptaszcz ze zintegrowana

Zatadunek i oproznianie
z jednej strony

ptyta termiczna i izolacjg zewnetrzng

MODULY WAGOWE
Opcjonalnie




JBT SCHRODER MAX 600/1200

Sterowanie MAX 600/1200

Intuicyjny interfejs uzytkownika prowadzi przez program,
gwarantuje bezpieczng i ukierunkowang na praktyke obstuge
oraz zapisuje wszystkie dane, ktére maja znaczenie dla nadzoru.

Czed¢ 2: przebieg cykliczny, uproszczone wprowadzanie
dtugich programéw poprzez ustawiang liczbe
powtérzen poszczegdlnych krokéw

Czed¢ 3: przebieg liniowy, programowalny koricowy przebieg

W trybie recznym te funkcje obejmuja sterowanie reczne ,krok po kroku” dla uzupetnienia czesci 2

wszystkimi parametrami procesowymi (np. masowanie,

chtodzenie i podcisnienie). W trybie automatycznym mozliwy jest ~ Program dodatkowy — mostkuje czas miedzy koricem
wybor poszczegdlnych receptur, a dzigki okresleniu programu a opréznianiem (np. utrzymanie temperatury)
przewidywanego momentu startu i kofca automatyczny start.

Zarzadzanie recepturami MAX oferuje maksymalng elastyczno$¢
w zakresie automatycznego przebiegu programu. Umozliwia
zaréwno zastosowanie prostych programéw automatycznych z
kilkoma pojedynczymi krokami, jak i przyjazne dla uzytkownika
wprowadzenie kompleksowego przebiegu receptury w nawet
pieciu fazach programu.

Cechy wyposazenia sterownika

= 100 dowolnie wybieralnych receptur dla trybu
automatycznego

= Historia alarméw i zdarzert w pamieci w buforze
cyklicznym z 1000 wpiséw

= Pomiar i zapis temperatury parametréw procesowych
(predko$¢ obrotowa, podcisnienie, temperatura,
roboczogodziny)

= Pomiar i zabezpieczenie iloSci napetniania i dozowania
przy wystepowaniu modutéw wagowych

= Administracja uzytkownikami

Program wstepny — mostkuje czas do startu programu
gtéwnego (np. delikatne masowanie, utrzymywanie schtodzenia)

Program gtéwny - do trzech mozliwych faz:
Czeé¢ 1: przebieg liniowy, krétkie programy z kilkoma
pojedynczymi etapami w kolejnosci ,krok po kroku”
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JBT PROTEIN PROCESSING

SECONDARY FURTHER

BRINE PREPARATION | HOMOGENIZATION | INJECTION WEIGHING | PORTIONING/TRIMMING | COATING | FRYING & FILTRATION | PROOFING
INJECTION & RETURN MILLING | MACERATION | MASSAGING | TENDERIZATION COOKING | COOLING | CHILLING | FREEZING | REFRIGERATION | CLIPPING & PACKAGING
TVIMEAT SLICING | -RAY TECHNOLOGY | AUTOMATED TRAY LOADING SOLUTIONS | X-RAY TECHNOLOGY | HIGH-PRESSURE PROCESSING (HPP)
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North America Europe Asia
JBT Schroder John Bean Technologies (Thailand) Ltd.
1622 First Street Maschinenbau GmbH & Co. KG 159/26 Serm-Mit Tower, Room No. 1602-3
Sandusky, OH 44870 Esch 11 Sukhumvit 21 Road
USA 33824 Werther Klongtoey Nua Sub-district, Wattana District
Phone +1 419 626 0304 German Bangkok 10110 Thailand

y
Phone +49 5203 9700 O
info@schroeder-maschinen.de

Fax +1 419 626 9560
process-solutions@jbtc.com

Phone: + 66 2 257 4000
Fax: + 66 2 261 4099
infoasia-jbtfoodtech@jbtc.com

Australia

John Bean Technologies Ltd.

Cnr Marple Ave & Biloela Street
Villawood New South Wales 2163
Australia

Phone +61 2 9723 2000

Fax +61 2 9723 2085
Natale.Greco@jbtc.com

Latin America

John Bean Technologies
Mégq. Equip. Ind. Ltda.

Av. Eng. Camilo Dinucci 4605
14808-900 Araraquara

S&o Paulo, Brazil

Phone +55 16 3301 2000
latinamerica.info@jbtc.com

IBT.

We're with you, right down the line.”

jbtc.com/foodtech.com



