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Reduzierte Handhabung und hoher Durchsatz

fur die automatisierte Wurstherstellung.

CLIPPING & PACKAGING tippertie.com | jbtc.com
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TIPPER TIE automatisiaris

SwiStick und TT1512.

Aufthangetechnologie SwiStick

Flexibilitat, Produktivitat, Effizienz

Die SwiStick-Produktlinie zeichnet sich durch
Produktionsflexibilitat und modernste automa-
tisierte Aufhangetechnologie aus: ein ideales
System fir die effiziente Herstellung von Wurst-
portionen oder -ketten. In Kombination mit den
automatisierten Doppelclippern von TIPPER

TIE sorgen die robusten Modelle SwiStick und
SwiStickXXL fur eine sichere und genaue Auf-
hangung aller Wiirste verschiedener Darmsorten,
Kaliber und Kettenlangen.

Technische Highlights

Mit beiden SwiStick-Ausfihrungen kdnnen Wiirs-
te in Kunststoff-, Faser- und Collagendarmen
gehandhabt werden. Das Basismodell eignet

sich fur Kaliber von 20 mm bis 120 mm bei einer
maximalen Wurst-/Kettenlange von 800 mm. Je
nach Produkt werden rasch bis zu 100 Schlaufen
pro Minute auf die Rauchstocke gehangt. Erhalt-
lich sind drei GréBen fur Rauchstocklangen von
800 mm bis 1400 mm. Der SwiStick

kann individuell auf die vom Kunden verwende-
ten Rauchstocke eingestellt werden, wodurch
Sonderformate vermieden werden. In das moto-
risierte Magazin kdnnen bis zu 22 Rauchstdcke
von Hand eingelegt werden. Sind nur noch
wenige Stocke im Magazin vorhanden, gibt das
Uberwachungssystem ein visuelles Signal aus. Ist
das Magazin leer, wird die komplette Linie auto-
matisch angehalten.

Fir groBe und schwere Wiirste ist der SwiS-
tickXXL die richtige Wahl. Dieses Modell kann
denselben Kaliberbereich und die gleichen Darm-
sorten wie der SwiStick aufnehmen, es eignet
sich jedoch fur eine beachtlich langere maximale
Wurst-/Kettenlange von 1700 mm. Das zulassige
Gewicht der einzelnen Wiirste bzw. Ketten
betragt 500 g bis 10 kg, wobei jeder Rauchstock
je nach Qualitat und Ausfliihrung mit bis zu 50 kg
Gewicht beladen werden kann. Der SwiStickXXL

hangt je nach Produkt bis zu 65 Schlaufen pro
Minute auf. Danach konnen die schwer belade-
nen Rauchstécke mithilfe eines Roboters oder
automatischen Fordersystems vom Puffer des
SwiStickXXL zu einem Rauchwagen befor-
dert werden. Der SwiStickXXL ist erhaltlich fir
Rauchstocklangen von 800 mm bis 1200 mm
und kann wie der SwiStick fir die vom Kunden
verwendeten Rauchstdcke konfiguriert werden.
Die motorisierten Rauchstockmagazine mit gro-
Bem Fassungsvermdgen konnen jeweils bis zu
22 Rauchstécke aufnehmen.

Das SwiStick-System befordert die Bandschlau-
fen direkt vom Bandschlaufenzubringer des
TIPPER-TIE-Doppelclippers in die Maschine.
Die einzelnen Wirste bzw. Wurstketten werden
mithilfe des Forderbands auf eine Hakenket-

te gereiht und auf einen Rauchstock gehangt.
Die Position der einzelnen Bandschlaufen wird
von der Systemsteuerung definiert, wodurch die
Ausnutzung der einzelnen Rauchstocke, des
Rauchwagens sowie der Koch- bzw. Rauchkam-
mer bis zu 25% verbessert wird.

Die Effizienz des Rauchstock-Wechselsystems ist
sehr gut. Sobald die voreingestellte Schlaufenan-
zahl erreicht ist, wird der gefiillte Rauchstock aus
dem SwiStick innerhalb von 600 Millisekunden in
einen Puffer ausgeworfen und ein neuer Rauch-
stock aus dem Magazin eingesetzt. Der Bediener
nimmt den geflllten Rauchstock aus dem Puf-
fer und beschickt den Rauchwagen. Der Puffer
verfligt Uber einen Sicherheitsstopp, der aktiviert
wird, sobald der Auslagetisch voll ist.

Beide SwiStick-Modelle lassen sich ganz ein-
fach an einen Doppelclipper von TIPPER TIE
wie beispielsweise den TT1815 oder den TT1512
anschlieBen. Der Schlaufen- oder Clipwechsel ist
denkbar einfach: Der SwiStick muss dafur nicht
abgehangt werden. Es muss lediglich das Band-
schlaufengehéduse gedffnet werden.
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Steuerung

Die SwiStick-Linie wird von wartungsfrei-

en Servomotoren angetrieben und ist mit einer
modernen SPS-Steuerung ausgerustet, die Uber
einen mehrsprachigen grafischen Touchscreen
am Doppelclipper bedient wird. Dieses innovative
Bedienungssystem entspricht in Bezug auf Kom-
fort, Hygiene und Effizienz dem neuesten Stand
der Technik. Alle Einstellungen, wie beispielswei-
se die Anzahl der Wiirste pro Rauchstock oder
ihr Abstand auf dem Rauchstock, kdnnen im
Programm gespeichert und schnell wieder aufge-
rufen werden.

Hygienisches Design & Wartung

Der SwiStick ist sehr einfach zu warten und
instand zu halten. Die glatten rostfreien Ober-
flachen mit dreiprozentiger Neigung sind
Konstruktionselemente, die eine schnelle und
hygienische Reinigung ermdglichen. Ein inte-
griertes Sicherheitskontrollsystem dient zur
Uberwachung der Produktion. Im Fall einer
Maschinenstorung stoppt das System die
komplette Linie und SwiStick, Clipper und Full-
maschine werden in den Standby-Modus versetzt.
Anstehende Wartungsarbeiten werden dem
Bediener auf dem Touchscreen angezeigt.

Optionen & Zubehor

Um noch kirzere Umstellungen zu erreichen,
kann der Doppelclipper von TIPPER TIE mit
einem Schwenkrohr oder einem Parallelrevol-
ver ausgerlstet werden. Dadurch kénnen die
Darme ohne Offnen des oberen Teils des TT1816
oder TT1512 gewechselt werden. Wahrend noch
eine Darmkette in Fullposition durch die Maschi-
ne lauft, wird mit dem Parallelrevolver das freie
Fallrohr nach oben geschwenkt, ein neuer Darm
aufgezogen und in den integrierten Darmbrems-
halter mit der Darmbremse geschwenkt. Durch
den Darmwechsel steht die Fillmaschine ledig-
lich etwa zwei Sekunden still und die Produktion
wird praktisch nicht unterbrochen.

Ein einziger Lieferant

Durch die Lieferung des kompletten Systems von
einem einzigen Hersteller — SwiStick, Doppelc-
lipper, Clips, Schlaufen und Etiketten — wird eine
stérungsfreie Produktion gewahrleistet und die
Sicherheit erhoht. Legierung, Profil und MaB-
genauigkeit machen die Clips von TIPPER TIE
zum Industriestandard fur sichere Verpackun-
gen. Die Produkte kénnen durch verschiedene
Kennzeichnungsmethoden individuell etikettiert
werden. Farbige Clips oder Schlaufen, gepragte
Clips oder eingeclippte

Etiketten sind hervorragende Mittel zur
Produktidentifizierung.

Vorteile fir den Kunden

= Senkung der Arbeitskosten durch nur einen
Bediener
Erfullt oder Ubertrifft hchste
Sicherheitsstandards
= Hohe Flexibilitat bei der Handhabung einer
weiten Palette von Darmsorten, Kalibern und
Kettenlangen
Mit bis zu 100 Schlaufen pro Minute &duBerst
leistungsfahig
= Individuelle Einstellung auf die Rauchstécke
des Kunden, wodurch Sonderformate vermie-
den werden
= Messbare Verbesserung der
Ausnutzung der Rauchstdcke,
des Rauchwagens sowie der Koch- bzw.
Rauchkammer
= Einfacher Anschluss an einen
Doppelclipper von TIPPER TIE fir duBerste
Systemproduktivitat
SwiStickXXL-Modell fur groBe und schwere
Wirste
= Hygienisches Design fur eine
schnelle und grindliche Reinigung
Hohe Belastbarkeit und einfache
Wartung dank spezieller
Konstruktionselemente
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Der SwiStick wird iiber den Touchscreen
des TT1815 oder TT1512 bedient.

Der Puffer verfiigt liber einen Sicherheitsstopp, der aktiviert wird,
sobald der Auslagetisch voll ist.

Die SwiStick-Familie Technische Spezifikation

Spezifikationen: SwiStick SwiStickXXL
Leistung: bis zu 100 Schlaufen/min. bis zu 65 Schlaufen/min.
Kaliberbereich: @ 20-120 mm @ 20-120 mm

Waurst-/Kettenlédnge:

130 mm - 1000 mm

400 mm - 1.700 mm / 600 mm - 1.700 mm

Rauchstocklénge:

800 mm - 1400 mm

800 mm - 1200 mm

500 g - 10 kg (Cliphaltekraft kann hiervon

Wurstgewicht: 100 g -5 kg abweichen)

Schutzart: IP65 IP65

Absicherung: 10 A bei 3x 400 V/ 50 Hz 10 A bei 3x 400 V/ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 2,6 kW 2,6 kW

Luftdruck/Luftverbrauch: 6-7 bar / 0,8 Nm®h 6-7 bar / 0,8 Nm%h

Gewicht: ca. 550 kg ca. 1200 kg

Schallpegel: 75 Ly [dB(A)] nach EN ISO 11204 75 Ly [dB(A)] nach EN ISO 11204

Yo T h Videos zum SwiStick finden Sie auf 3
u u e youtube.com/tippertiegroup 8
g
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Europe Latin America

North America

TIPPER TIE, Inc.

2000 Lufkin Road
Apex, NC 27539 USA
Tel. +1919 362 8811
Fax +1919 362 4839
tippertie@jbtc.com

TIPPER TIE TECHNOPACK GmbH
Wilhelm-Bergner-Strasse 9a
21609 Glinde/Germany

Tel. +49407277 040

Fax +49 407277 04 100
infoDE@jbtc.com
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Av. Eng. Camilo Dinucci 4605
14808-900 Araraquara

Séo Paulo

Brazil

Phone +55 16 3301 2000
latinamericainfo@jbtc.com
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We're with you, right down the line.
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